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TARKEAA

LUE NAMA OHJEET HUOLELLISESTI LAPI JA HUOMIOI TURVAOHJEET JA VAROITUKSET. KAYTA LAITETTA
OIKEIN JA  HUOLELLISESTI ~ SILLE  SUUNNITELTUUN  KAYTTOTARKOITUKSEEN. OHJEIDEN
NOUDATTAMATTA JATTAMINEN VOI JOHTAA VAKAVIIN HENKILO- JAITAI OMAISUUSVAHINKOIHIN. PIDA
NAMA OHJEET TALLELLA MYOHEMPAA TARVETTA VARTEN.

TASAPAINOTUSKONEEN KUVAUS

Tama elektroninen mikroprosessorilla varustettu tasapainotuskone on suunniteltu maks. 65 kg painavien pydrien
tasapainottamiseen. Kalibrointijarjestelmd mahdollistaa saatalueen, joka on myos riittdva kattamaan tavallisesta
poikkeavat pyodrat (moottoripyorét ja kilpa-autot). Saatavana on myds erikoistoimintoja epatavallisen muotoisille
pyorille, ja tasapainotuskoneessa on valinnaisten toimintojen mahdollisuus.

TEKNISET TIEDOT

Pyoran enimmaispaing...........cceveveveverererererererererenens 65 kg
Maksimivirrankulutus ............ccoevervrrnnssee s 370 W
SANKONSYOHO.......cveveveiiicieirre s 230V ~ 50 Hz
TasapainotustarkkUus ...........ccccceveveeeieieereneene, 19
TasapaiNOtUSNOPEUS ........covvererverriririeiererereerereenenes 200 min1

Vanteen halkaiSija ..........ccoeeeeeeeeeeeeennnnnnnnns 10" - 24" tai 254 - 610 mm
Vanteen IBVRYS........ccvveeereee s 1,5"- 20" tai 38 - 508 mm
NEHOPAINO .. cvcveeieeeiei e 91 kg

PaKKAUSKOKO .......vviriiiicee e 960 x 575 x 1390 mm
MEIULASO .. e <70 dB(A)
Kayttolampotila-alue............oovvvvveveeeeseeeeeeenes 0-50°C

TURVAOHJEET JA VAROITUKSET

Lue kayttoohjeet huolellisesti lapi ennen tasapainotuskoneen kayttoonottoa.

Sailyta kayttoohje turvallisessa paikassa tulevaa tarvetta varten.

Lapset tai vajaakuntoiset eivét saa kayttaa laitetta.

Ala poista tai muuta koneen osia, silla se heikentaisi toimintaa. Ota yhteys tekniseen palveluun korjauksia

varten.

Ala kayta puhdistukseen voimakasta paineilmasuihkua.

Puhdista muovipaneelit tai -hyllyt alkoholilla (VALTA LIUOTTIMIA SISALTAVIA NESTEITA).

Varmista ennen tasapainotusjakson aloittamista, etta pyora on huolellisesti kiinnitetty adapteriin.

Koneen kayttajalla ei saa olla ylladn valjid vaatteita. Varmista, ett& asiattomat henkilot eivat pd&se koneen

lahelle tydjakson aikana.

e Valtd asettamasta vastapainoja tai muita kappaleita runkoon, silld se saattaa vaarantaa
tasapainotuskoneen toiminnan.

o Ala kayta tasapainotuskonetta muuhun kuin kéayttoppaassa kuvattuun tarkoitukseen.

KAYTTOONOTTO
KULJETUS JA ASENNUS

Tasapainotuskone on kuljetettava alkuperdisessa pakkauksessa ja pidettdvd pakkaukseen merkityssa
asennossa. Konetta on siirrettava trukilla, jonka kapasiteetti soveltuu koneen nostamiseen. Konetta on siirrettava
siten, ettd haarukat ovat merkityissa kohdissa. Kone on asennettava tasaiselle alustalle.



SAHKOKYTKENTA

VAROITUS: Séhkokytkennan saavat suorittaa vain alan ammattilaiset. Valmistaja tai maahantuoja ei ole
vastuussa vaaranlaisesta kytkenn&sté johtuvista vaurioista.

Tarkista ennen koneen kytkemisté virtalahteeseen, ettd verkkojannite vastaa tasapainotuskoneen arvokilvessa
mainittua jannitettd. Koneen virtajohdossa on oltava voimassa olevia mé&arayksid vastaava pistoke. On
suositeltavaa varustaa kone omalla sahkokytkennalla sopivan virrankatkaisimen avulla. Jos kytkentd tehd&én
suoraan pé&ohjauspaneeliin ilman pistoketta, lukitse koneen paakytkin riippulukolla, jolloin vain valtuutetut

henkilt voivat kdyttaa kytkinta.

PYORAN KIINNITYS

Kone toimitetaan yleiskayttoiselld kartioadapterilla varustettuna. Adapterin runkoa siséénrakennettuine jousineen

ei voi irrottaa karasta. Kierteitetty pad voidaan irrottaa, jolloin vaihtoehtoisia adaptereita voidaan asentaa.

KAYTTO
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Nayttd, EPATASAPAINON MAARA, sisapuoli tai etaisyys
Nayttd, EPATASAPAINON MAARA, ulkopuoli tai halkaisija
Osoitin, EPATASAPAINON SIJAINTI, sisapuoli

Osoitin, EPATASAPAINON SIJAINTI, ulkopuoli

Osoitin, valittu korjaustapa "ALU”

Kaynnistyspainike

Hatapysaytyspainike

Epatasapainon nousun ja kynnysarvojen valinta
"ALU"-korjaustavan valinta

. Painike, uudelleenlaskenta / itsekalibrointi

. Painike, manuaalinen ETAISYYDEN asetus (a)
. Painike, manuaalinen LEVEYDEN asetus (d)

. Painike, manuaalinen HALKAISIJAN asetus (c)
. Painike, epatasapainon optimointi
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15. Koon valinta (tuuma/mm)

16. Painike, itsediagnoosi ja —kalibrointi

17. Digitaalindyttd, STAATTISEN epatasapainon tai LEVEYDEN maara
18. Osoitin, koot mm:ina

19. DYNAAMISEN/STAATTISEN korjauksen valinta

HUOM! Paina painikkeita vain sormilla, &la esimerkiksi vastapainojen pihdeilld tai muilla teravilla esineilld.
MITTOJEN ASETUS
Kaytettavissa on kaksi mittatyyppia:

- Standardipyodrille, soveltuu myos korjaustilassa 1-2"

- S, soveltuu vain sisépuolelta tasapainotettaville pydrille

STANDARDIPYORAT

Siirrd mittari mittausasentoon kuten jaliempana on kuvattu. Mittarin liikuttamisen aikana naytot eivat toimi,
koska mittari ei ole vakaa.
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Pida mittaria paikallaan noin 2 sekuntia.
Né&yttd osoittaa muistiin tallennuksen kuvan 3 mukaisesti.
Siirrd mittari takaisin 0-asentoon (automaattisesti mitatut arvot nakyvét naytéssa).



Kuva 4

Aseta nimellisleveys "b” (normaalisti stanssattu vanteeseen)
tai mittaa leveys "B” standarditulkin avulla.

PAINOILLA VARUSTETUT PYORAT (S)

Kdayta vain automaattimittaria seuraavasti:

Kuva 5. “S” SISAPUOLI
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"S"-ARVOJEN MUUTTAMINEN MANUAALISESTI

Tarpeen vaatiessa automaattitilassa mitattuja arvoja voidaan muuttaa. Noudata Kuvan 8 ohjeita.
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Pida “FINE” alaspainettuna.



Kuva 10

Tarpeen vaatiessa arvot voidaan syottaa
tai niitd voidaan muuttaa manuaalisesti
seuraavalla tavalla:

ETAISYYS:
Aseta pyorén sisdpuolinen etéisyys "a” mitattuasi sen
erityiselld tulkilla. Korotusvali on 0,5 cm.

HALKAISIJA:

Aseta vanteeseen merkitty nimellishalkaisija "d”.
Korotusvlit:

Mittayksikkd mm: 12/13 mm

Mittayksikkd tuuma: 0.5”

LEVEYS:
Aseta kuten automaattisessa mittaustilassa.
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MANUAALINEN ASETUS MITTARIN JATKOKAPPALEEN AVULLA

Extension + 6

6cm
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Jatkokappale lisaa mittarin mittausaluetta 6 cm:ll& (Kuva 11), ja sen avulla voidaan mitata myés erikoisen

muotoisen vanteen etéisyys (Kuva 11A).
Toimi seuraavasti:
- Asenna jatkokappale etéisyysmittariin.

- Aloita etdisyyden mittaus aiemmin kuvatuissa tiloissa.
- Luettuasi arvon "a” osoittimesta palauta mittari arvoon "0” ja aseta arvo "a+6” manuaalisesti.
- Aseta halkaisija ja leveys manuaalisesti kuvassa 10 kuvatulla tavalla.
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VALINNAISET OMINAISUUDET

Esiasetukset tallentuvat muistiin, kun kone sammutetaan:

1
STOP 5 +a + ¥ - Epatasapainon mittayksikké grammat/unssit

STCP ‘ - g Kaynnista suojuksen ollessa kiinni.

Esiasetukset menetetaan, kun kone sammutetaan:
Leveyden mittayksikké tuuma:

’ (Katso MITTOJEN ASETUS)
N HUOMAUTUS: Mittayksikkéna on tuuma aina
A

kun kone kaynnistetaan.
Millimetrien valinta: LED 18

Halkaisijan mittayksikké mm/tuuma:

(Katso MITTOJEN ASETUS)
NCH/ ' HUOMAUTUS: Mittayksikkéna on tuuma aina
/il e
kun kone kaynnistetaan.

Millimetrien valinta: LED 18

PYORAN TASAPAINOTUS
EPATASAPAINON MITTAUS

— Mittaa epatasapaino mittauspyorityksella. Sulje sité varten suoja tai paina vaihtoehtoisesti START, jos
suojan sulkemisasetusta ei ole valittu.

— Muutaman sekunnin kuluttua py6ra on saatu py6rimaan ja jarruttamaan: epatasapainoarvot tallentuvat
laitteisiin 1 ja 2.

— Valaistut LED-nayt6t nayttavat oikean kulma-asennon, johon vastapainot asennetaan (kello 12 asento).

— Kun painat kevyesti [C], esiasetetut mitat iimestyvat nayttéon perakkain.

Kuva 12: ULKOPUOLEN EPATASAPAINON SIJAINTI JA KORJAUS




Kuva 13: SISAPUOLEN EPATASAPAINON SIJAINTI JA KORJAUS

EPATASAPAINON NAYTTAMINEN

- Paina FINE-painiketta nayttdéksesi todellisen epétasapainon (korotusvéli 1 gramma / 0,1 unssia).
- Laitteet nayttavat "GUD” mikali epatasapaino on alle 5 g, jadnndsepéatasapainon nayttamiseksi paina
FINE.

HUOM! Kun staattinen epétasapaino on suurempi kuin 30 g, nayttdon 17 ilmestyy teksti OPT. Paina talldin
painiketta 14, jolloin toinen epatasapainon optimointipy0ritys kaynnistyy automaattisesti.

EPATASAPAINON UUDELLEENLASKENTA

— Aseta uudet mitat edelld kuvatun menettelyn mukaisesti.
—  Ala toista pyoritysta vaan paina C.
— Uudelleen lasketut epatasapainoarvot tulevat nakyviin naytélle.

STAATTISEN EPATASAPAINON MINIMOINTI

— Jos kéytetadn tavallisia kaupasta saatavia painoja, joiden korotusvali on 5 (5 gramman valein),
epatasapainoa voi jaada jopa 4 grammaa. Tallaisen likiarvon vuoksi syntynyt vahinko on huomattava, silla
useimmat ajoneuvon héiriét johtuvat epétasapainosta. Tietokone ilmoittaa automaattisesti kéytettavien
painojen parhaan mahdollisen kokonaisuuden arvioimalla niitd likimadrin "alytilassa” niiden asennon
mukaan (korotusvali 5 grammaa / 0,25 0z).

— Paina FINE saadaksesi nykyisen epétasapainon nadyttoon (korotusvéli 1 gramma /0,1 0z).

— Jos pyoran epatasapaino on alle 5 g, laite antaa epatasapainon arvoksi 0. Nayta jadnndsepéatasapaino
painamalla FINE.

AUTOMAATTINEN PYORAN ASEMOINTI
Automaattinen pydrdn asemointi suoritetaan aina ulkopuolen epatasapainon mukaisesti. Kun STAATTINEN

epatasapainomittaus on suoritettu, asemointi suoritetaan automaattisesti. Asemointitarkkuus on noin 20
astetta enintaan 25 kg pyoralla. Asemointia ei suoriteta pyorille, joiden halkaisija on alle 13"



STAATTINEN ALU-TASAPAINOTUS

Toiminnot ndyttavat, mihin normaaleista poikkeaviin kohtiin korjauspainot asetetaan.

— Valitse haluttu toiminto painamalla ALU tai F.
— LED 5 syttyy ja nayttaa selkedsti valitun asennon kuvan 14 mukaisesti. Epatasapainon maarat naytetaan
oikeina valitun korjausasennon perusteella.

o 7 Normaali: Teras- tai kevytmetallivanteiden
% Z. tasapainotus asentamalla tasapainotuspainot vanteen
reunaan.

Staattinen: STAATTISTA toimintoa tarvitaan
7 moottoripydran pyorissa tai kun vastapainoja ei voida
\’_ﬂ_/-—’ N L i asettaa molemmille puolille vannetta.
7 HUOM: Tasapainotusasento voidaan lukea osoittimesta
3 tai. Jos epéatasapaino ylittdd 30 g, ndyttoon iimestyy
teksti OPT. Tall6in on mahdollista suorittaa toinen
tasapainotuspyoritys valittomasti.

ALU1: Kevytmetallivanteiden tasapainotus
limapainoilla, jotka asennetaan vanteen olakkeisiin.

ALU2: Kevytmetallivanteiden tasapainotus

H_J -4 limapainoilla, joista ulompi piilotetaan vanteen sisaan.

NN

Ulommaisen painon paikka nakyy kuvassa.

ITSEKALIBROINTI

Suorita koneen itsekalibrointi seuraavasti:
— Kiinnita pyora akseliin. Pyora voi olla tasapainottamaton, mutta sen olisi hyvé olla keskikokoinen.

— Esiaseta kiinnitetyn pyéran mitat tarkasti.

Huom! Jos mittojen esiasetus on véarin, koneen kalibrointi ei tapahdu oikein ja kaikki myhemmat
mittaukset ovat virheellisid, kunnes uusi itsekalibrointi suoritetaan oikeilla mitoilla.
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Paina |p|a|C| © luf = g;}@@: = alj/@ti E an:‘ kunnes epatasapainon
|

\ sijaintia osoittavat LEDit
lopettavat vilkkumisen ja
palavat yhtajaksoisesti.

Lis&a 100 gramman

Paina paino vanteen
ulkopuolelle mihin
tahansa kulma-
asentoon.

a ME!P n‘['lrgHFIJ ]
Paina P o ( | E*l': g ii;‘;%g{ 7Y%.]  Laite on kalibroitu.

Poista padpaino pyorasta ja tasapainota se edelld kuvatulla tavalla.

Koneen mittaamat arvot tallentuvat automaattisesti erikoismuistiin, joka sailyttaa tiedot, vaikka kone
sammutetaan. Kun kone kytketddn uudestaan péalle, se toimii oikeilla arvoilla. Itsekalibrointi voidaan kuitenkin
suorittaa aina tarvittaessa tai jos epdillaén, etté kone ei toimi oikein.

AUTOMAATTIMITTARIT
ETAISYYSMITTARI
PAINA i W i e .. S
- Siirrd etéisyysmittari asentoon “0” oo e B el |
ja pida siita hyvin kiinni ja paina [kl |G ll; gL.| |~ 13|
e o = S M ey
- Siirrd mittari asentoon “15” ja paina m > Li?gj' [Sfj:qjll [_“_jj__g

KALIBRUIN [ TKURJAUS
Siirra mittari takaisin nollausasentoon.

Laite on valmis k&ytettavaksi.
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HALKAISIJAMITTARI
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Siirrd mittari lepoasentoon. Laite on valmis kéytettavaksi.
Jos kirjattu arvo halkaisijamittarin kalibroinnin aikana on vaara, paina STOP sen poistamiseksi.

ITSEDIAGNOOSI

Paina D-painiketta
Jarjestelma suorittaa testin, jonka aikana se tarkistaa néyttéjen ja LEDien toiminnan. Testin jalkeen naytolle 17
imestyy teksti POS. Paikka-anturin asianmukainen toiminta voidaan nyt tarkistaa:
- Liikuta pyoraa asteittain. LED 1 alkaa vilkkua. Naytdssa 2 pitdisi nakya teksti -0- (aina 360 asteen
jalkeen).
- Kun pyoréa liikutetaan vaadittuun suuntaan, LED 2 j4& palamaan.

Paina ALU-painiketta

Nayttoon 1 ilmestyy numero, joka muuttuu, kun etdisyysmittaria liikutetaan. Se edustaa automaattisessa
etdisyyden mittaamisessa kaytettdvan potentiometrin kalibroinnissa tarvittavaa viitearvoa (toimintoa saa
kayttdd vain ammattihenkilosto). Etaisyysmittarin kalibrointiin on mahdollista siirtyd painamalla yhta aikaa
STOP ja FINE.

Paina ALU-painiketta paattaaksesi autodiagnoosin. Toiminto voidaan keskeyttdd milloin tahansa painamalla
C-painiketta.

VIRHEET

Koneen kayton aikana voi ilmeté epatavallisia tilanteita. Jos mikroprosessori havaitsee tilanteet, ne esitetdén
naytolla seuraavasti:

VIRHE MERKITYS

1 Ei py6rityssignaalia. Viallinen paikka-anturi tai jokin estaa pyoréa pyorimasta.

2 Mittauspyoritysten aikana pydran pydrimisnopeus on pudonnut alle minimin 60 rpm.
Toista pydritys.

3 Matemaattinen laskentavirhe, luultavimmin liian suuren pyérén epétasapainon
aiheuttama.

4 Pydritys vastakkaiseen suuntaan.

5 Suoja avoinna ennen pyorityksen aloittamista.

7 Itsekalibroinnin muistivirhe. Toista itsekalibrointi.

8 Virhe itsekalibroinnin aikana. Toinen pydritys on ehka tehty lisadmaétta viitepainoa

12



tai anturin kaapeli on katkennut.
9 Liian suuri halkaisija

EPAVAKAAT EPATASAPAINON LUKEMAT

Joissakin tapauksissa, kun pyora on tasapainotettu ja jo irrotettu tasapainotuskoneesta, huomataan, ettei se
olekaan tasapainossa, kun se kiinnitetddn koneeseen uudelleen. T&ma ei johdu koneen vadrasta lukemasta
vaan ainoastaan pyoran vadrasta kiinnittdmisesta adapteriin, ts. ndissa kahdessa kiinnityksessé pyéré on
asettunut eri asentoon tasapainotuskoneen akselin keskilinjaan n&hden. Jos pyoré on kiinnitetty adapteriin
ruuveilla, voi olla mahdollista, etta ruuveja ei ole kiristetty asianmukaisesti ristikkain yksitellen tai etta (kuten
usein tapahtuu) ruuvinreiét on porattu liian valjiksi. Pienet virheet 10 g saakka oletetaan normaaleiksi kartiolla
kiinnitetyissa pyorissa. Ruuvi- tai vaarnaruuvikiinnitteisissa pyorissa virhe on normaalisti suurempi. Mikali
pyoré tasapainotuksen jalkeen havaitaan ajoneuvoon asennettaessa vield epétasapainoiseksi, se voi johtua
auton jarrurummun epatasapainosta tai hyvin usein vanteen ja rummun reikien liian suuresta valjyydesta.
Tallaisissa tapauksissa on suositeltavaa kayttaé tasapainotuskonetta, jossa pyodra on kiinnitettyna autoon.

HUOLTO

PERUSHUOLTO (ei ammattihenkildsto)
Varoitus! Kytke koneesta virta pois aina ennen kuin ryhdyt huoltotihin.

KAYTTOHIHNAN KIRISTYKSEN SAATO

1. Poista painoja kannattava hylly, jottet irrota séhkokytkentoja.
2. LOysé&é& hieman moottorin kiinnittavaa neljaa ruuvia. Siirrd moottoria, kunnes hihna on sopivan kirealla.
3. Kiristd moottorin kiinnitysruuvit huolellisesti. Tarkista, ettei hihna pa&se likkumaan sivusuunnassa.

VAROKKEIDEN VAIHTO

Poista painoja kannattava hylly, jotta padset kasiksi virtalahteen piirilevyyn ja levyyn asennettuun kahteen
varokkeeseen. Jos varokkeet on vaihdettava, vaihda samankokoiseen varokkeeseen. Jos héirié jatkuu, ota
yhteys tekniseen huoltopalveluun.

ERIKOISHUOLTO (vain ammattihenkilosto)

KONEEN PARAMETRIEN (DF, I, S) VALINTA

Paina painikkeita 16 + 10, kuten suorittaessasi itsekalibroinnin. Kun LEDit lopettavat vilkkumisen, paina
pyorityksen suorittamisen sijaan seuraavia nappaimia 5 sekunnin siséllé ja oikeassa jarjestyksessa:

[{a] (11) +[T a] (11) + [ALU] (9)

Painettuasi [{ a] ja [T a] ndytdt sammuvat. Painettuasi [ALU] nykyinen arvo kiinteélle etéisyydelle "DF”
iimestyy ndyttoon. Muuta sité painamalla [T b] ja [ b] (12).

Paina [T a] muuttaaksesi parametrin "I” arvoa.

Oikeaan nayttodn (2) iimestyy nykyinen arvo (%) ja vasempaan nayttdon (1) ilmestyy merkki "I” ja symboli ™",
Saada painamalla [T b]ja[! b].

Paina [T a]: Oikeaan néyttdon (2) ilmestyy "S™-arvo. Muuta arvoa painamalla [T b] ja [{ b].
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Lopeta painamalla [T a].

HUOMAA:  Jos FINE-painiketta painetaan parametrien asettamisvaiheessa, jarjestelmé keskeyttaa
toiminnon ja palauttaa parametrit perusarvoihin.

Peruskonfigurointiarvot ovat DF =80 =0 S=330
Arvojen muuttamisen jalkeen kone vaatii itsekalibroinnin suorittamista uudelleen.

HUOMAA: Arvot, joilla kone on kalibroitu tehtaalla, on ilmoitettu koneen sisélld olevassa arvokilvessa.
ETAISYYS-/HALKAISIJAMITTARIN TARKASTUS JA KALIBROINTI
Saada mittari niin, etta kiinte&n osoittimen lukema

on 12 (mittauspiste), kun karki on kuvan
osoittamassa kohdassa.

ETAISYYDEN POTENTIOMETRIN KALIBROINTI

- Poista painoja kannattava hylly ja aseta mittatikulle.

- Ruuvaa auki potentiometrin akselin vetopydréan ruuvit.

- Valitse itsediagnoosi painamalla D-painiketta (16)

- Nayttotestin jalkeen, paina ALU. Naytt6én 17 ilmestyy "dIS” ja ndyttoon 1 ilmestyy numero, joka
muuttuu, kun mittaria siirretddn ja joka toimii viitearvona potentiometrin kalibroinnissa.

- Mittari taysin sisaanvedettyna kdanna potentiometrin akselia pitden samalla kiinni vetopyorasta
kunnes alin mahdollinen numero nékyy (noin 30).

- Nosta arvoa 4 numerolla ja kiristé ruuvit.

HALKAISIJAN POTENTIOMETRIN KALIBROINTI

- Paina ALU, kun olet kalibroinut etdisyyden potentiometrin.

- Vasempaan nayttoon ilmestyy teksti "dIA” ja oikeassa néytésséa oleva numero vaihtuu, kun mittaria
k&&nnetadn. Luku on potentiometrin kalibroinnin erotus.

- Loyséa kiinnitysruuveja ja nosta halkaisijan potentiometri mittatikusta.

- Veda mittatikku varovasti ulos ja aseta sen paikannin laitteen akseliin hyvin lahelle alustaa.

- K&&nn& potentiometrid kunnes néytolla nakyy 34 ja aseta sitten potentiometri oikeaan toiminta-
asentoonsa.

- Lukitse potentiometri ruuvilla.

- Paina ALU paattadksesi kalibroinnin.

HUOM! Toiminto voidaan keskeyttdd koska tahansa C-painikkeella.
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PAIKKA-ANTURIN TARKASTUS

Tarkasta paikka-anturin tehokkuus seuraavasti:

1. Varmista, ettd mikaan kolmesta valokennosta ei hankaa vaihdelevyé tai NOLLAUS-hammasta vasten.

2. Testaa VDC-mitta-alueelle asetetun volttimittarin avulla seuraavat jannitteet:
*Maan (maadoituksen) ja punaisen johdon valilld +5 VDC, jatkuva.
*Maan (maadoituksen) ja keltaisen johdon (NOLLAUS) valilla +4,5 - 4,8 VDC, kun NOLLAUS-hammas on
valokennon sisalla.
*Maan ja vihredn johdon (KELLO) ja maan ja valkoisen johdon (U/D) valilla; kun koneen akselia kd&nnetaan
hyvin hitaasti, jannite vaihtuu 0 VDC:sté 4,5/ 4,8 VDC:hen.

HUOM! Kun paikka-anturi on vaihdettava, poista vain piirilevy molempien asennusruuvien avaamisen
jalkeen. Koska telinettd ei siirretd, paikalleen asennus on helpompaa.

VIANETSINTA

Ennen testaamista, irrota jarruvastus R. Kytke jarruvastus R takaisin vasta testauksen paatyttya. Kun
virtalhteen tai tietokoneen piirilevyt vaihdetaan, suorita tasapainotuskoneen itsekalibrointi ja automaattisen
mittarin kalibrointi uudelleen.

HUOMAA: Jos koneen piirilevy vaihdetaan, aseta koneen parametrit arvokyltin mukaisesti.
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Ovatko piirilevyn varokkeet F1- KYLLA

F2 hyvassa kunnossa?

El

Vaihda piirilevy

Vaihda varokkeet ja

kytke

virta

KYLLA

Toimivatko F1-F2?

El

Irrota liitin piirilevy CN1:sta. Vaihda F1-F2 uudelleen

ja kytke virta.
Toimivatko F1-F2? >L_
KYLLA

Vaihda tietokoneen piirilevy.

<l

Vastaako kohtien 1-3 ja CN2:n
maadoituksen valinen jannite El
sijoittelupiirustuksessa ilmoitettua?

KYLLA

Y

Vamista, ettd muuntajan ensiokaamiin on yhdistetty
jannite e ka johdotuksessa ole vaurioita. Jos kaikki on
kunnossa, vaihda muuntaja.
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Vastaako kohtien 1-3 ja CN1:n
maadoituksen valinen jannite

sijoittelupiirustuksessa iimoitettua?

Vaihda tietokoneen

KYLLA

Toimiiko pa kka-anturi oikein?
(Katso tarkastusjarjestys)

piirilevy
Vaihda piirilevy tai
saadin, joka vastaa
Irrota liitin piirilevy CN1:sta puuttuvaa jannitetta:
Q1=+5VDC
Q2=-5VDC
Onko irrotetussa LA
littimessa kohtiin 1-3
vaadittu jannite?
El
El

Vaihda paikka-anturin piirilevy.

HUOM. Al irrota kiinnittimia.

Vaihda tietokoneen piirilevy
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STAATTISEN ARVON (STI) TARKISTAMINEN JA ASETTAMINEN

Suorita itsekal brointi

Pyoran tasapainotus.
Toleranssi 1 g.

Valitse STATIC (staattinen).

Lisaa 100 g:n paino sisapuolelle.

Suorita pyoritys.

Onko STATIC-arvo valilla 98 ja 102

g?

KYLLA

LOPPU

El

18

Valitse toiminto “SELECTING OF MACHINE
PARAMETERS” (koneen parametrien valinta)..

Kasvata arvoa "I”, jos STATIC-arvo on liian pieni;
vahenna, jos se on liian suuri (2 ”I”:n numeroa
vastaan. 1q)




EPATASAPAINON SIJAINNIN TARKISTAMINEN JA ASETTAMINEN

Suorita itsekalibrointi

Pyoran tasapainotus.
Toleranssi 1 g.

Suorita pyoritys.

Lisaa 100 g:n paino ulkopuolelle.

Onko 100 g:n vastapaino kello
kuuden asennossa?

KYLLA

LOPPU

El
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Valitse toiminto “SELECTING OF MACHINE
PARAMETERS” (koneen parametrien valinta).

Saada arvoa "S” niin monta kertaa kuin on
tarpeen ("S” on ilmaistu asteina).




KIINTEAN ETAISYYDEN (DF) TARKISTAMINEN JA KALIBROINTI

Suorita toiminto “CHECKING AND CALIBRATION OF
STATIC VALUE (STI)” (staattisen arvon STI tarkistus ja
kalibrointi)

100 g:n painolla sisapuolella (F.1.)

El
epatasapainolukema dynaamisessa tilassa on
F.1.=100+5 FE =<5
KYLLA
Valitse toiminto “SELECTION OF
MACHINE PARAMETERS” koneen
parametrien valinta) ja muuta arvoa
“DF” korottamalla sita 5 numerolla
kerrallaan.
Suorita itsekalibrointi
LOPPU
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Isojoen Konehalli Oy
Keskustie 26
61850 Kauhajoki As
Suomi
vakuuttaa téten, ettd

TASAPAINOTUSKONE
malli nro. MEG43A (SBM99)

tayttad pienjannitedirektiivin 2006/95/EY
seké standardin EN 60204-1:2006 vaatimukset.

Mikali tuotteen teknisi& ominaisuuksia tai kdyttdominaisuuksia muutetaan ilman valmistajan suostumusta,
tdma vakuutus lakkaa olemasta voimassa.

Kauhajoki 25.07.2012

Harri Altis - Ostopaallikkd
(valtuutettu kokoamaan teknisen tiedoston)
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