X011046 FI
PORANTERAN TEROITUSLAITE

Kéyttoohje (Alkuperiisten kayttoohjeiden kaannos)

Lue kayttoohjeet huolellisesti ennen laitteen kayttdad ja noudata kaikkia annettuja ohjeita.
Séilyta ohjeet my6hempaa tarvetta varten.

TURVAOHJEET

Kayta suojalaseja aina laitetta kayttdessasi.

Varmista, ettd poran ja teroituslaitteen valilla oleva yhdysputki on kiinnitetty kunnollisesti paikoilleen.
Tama teroituslaite sopii porakoneisiin, joissa on & 43mm kaulus ja 13mm istukka.

Porakoneen max. pyorimisnopeus 1500rpm.

TEROITUSLAITTEEN ASENNUS PORAKONEESEEN

Kytke porakone irti virtaléhteesta.

. Sulje istukka kokonaan (Kuva 1), mutta &la ylikirista sita.

Irrota ensin yhdysputki l6ysaamaélla siipimuttereita ja liu'uta sitten yhdysputki istukan yli porakoneen etuosan (karan
kauluksen) ympatrille (Kuva 2). Kirista kyseinen siipimutteri kiinnittd&ksesi yhdysputken porakoneeseen.

Kohdista teroituskappaleen uloke yhdysputken uraan ja tydnné teroituskappale paikoilleen (Kuva 2).

Tyonné syvélle kytke&dksesi istukan kunnollisesti vetoyksikkoon ja kiristd sitten siipimutteri kiinnittaaksesi
yhdysputken paikoilleen.

Kytke porakone virtaldhteeseen.
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KAYTTO

1.
2.

Tarkista, etté teroituslaite on asennettu porakoneeseen kunnollisesti.

Pida porakoneesta tukevasti kiinni, tydnna poranterd sopivan kokoiseen reik&én teroituslaitteen yldosaan (Kuva 3)
ja kaantele poranterda kevyesti painaen kunnes se asettuu paikoilleen pidikeleukoihin. Halutessasi voit kéyttaa
viillapenkkia porakoneen pitdmiseksi tukevasti paikoillaan.

Paina porakoneen kytkinta kaynnistaaksesi hiomakiven ja paina poranteraa kevyesti alaspain nostellen, painaen ja
pyorittden sitd puolelta toiselle noin 12 kertaa (Kuva 4). Ty6skentelyn helpottamiseksi voit kdyttad porakoneen
kytkimen lukitustoimintoa jatkuvan ja tasaisen pyGrimisnopeuden saavuttamiseksi.

Nosta tera pois, kddnna sitd 180° (Kuva 5) ja toista teroitusliikkeet (Kuva 6) samalla tavalla kuten edelld. Mikali
suoritit teroituslikkeen 12 kertaa toisin péin, suorita teroitusliikkeitd sama maara myos toiselle puolelle. Tamé takaa
tasaisen teroitusjaljen.

Jatka teroitettavien puolien vuorottelua kunnes poranterd on jalleen terdvd. Epasymmetrisesti teroitetut
leikkuus&rmat tekevat suurempia reikia (Kuva 7).

Ala koskaan anna poranteran limmeté likaa tai sinisty4 teroituksen aikana. Al4 paina teraa pitkéan aikaa hiomakivea
vasten &léka kayta voimaa. Toistuva kevyt kosketus takaa paremman lopputuloksen.




HIOMAKIVEN SAATO

Saataaksesi hionnan tehokkuusastetta eli lisataksesi tai vahentaaksesi poranterasta
poishioutuvan metallin méaaraa suhteessa porakoneen pydrimisnopeuteen, kierra karan
ylaosaa tarpeen mukaan.

Useimpiin kayttokohteisiin sopiva ylaosan ja hiomakiven valinen etéisyys on noin 0,3mm.

- Myétapaivaan: etaisyys kasvaa (enemman vaikutusta poranteraan)
- Vastapaivaan: etaisyys pienenee (vahemman vaikutusta poranteraan)

HIOMAKIVEN VAIHTO

1.
2.
3.

Ruuvaa auki laitteen ylaosan sivuilla olevat ruuvit ja irrota yléosa. Alé poista keskireiéssa olevaa aluslevya.

Ota pois kara hiomakivineen. Al poista rungon keskiosassa olevaa jousta.

Tartu karan pohjaan karkipihdeilla tai sopivalla avaimella ja pitden pohjaliittimen ulkoreunasta kiinni (karan
saatokierteita vastakkaisesta paasta) ruuvaa auki myétapaivaan.

Kokoa péinvastaisessa jarjestyksessa.

HUOLTO- JA KAYTTOVINKKEJA

1.

2.

Oljya karan aluslevyt saannéllisin valiajoin tipauttamalla pari pisaraa kevyttd moottori- tai ompelukonedljya
kumpaankin aluslevyyn.

Rikkinaisia poranteria teroitettaessa hio ensin poranteran karki tasaiseksi. Kayta laitteen sivulla olevaa ikkuna-
aukkoa, jossa on 90° hiontakulma. Etene hitaasti valttaaksesi poranteraa sinistymasta.

. Kayta valikoon poranterille seuraavaksi suurempaa reikakokoa, esim. halkaisijaltaan 6,8mm:n poranteralle tulee

kayttaa 7mm:n reikaa.
Varmistaaksesi etta poranteraa kaannetaan joka kerta taydet 180°, merkitse pieni merkki poranterén karan sivulle.
Tama takaa sen, etté poranteran molemmat puolet teroittuvat tasaisesti.
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X011046 EN
DRILL BIT SHARPENER

Instruction manual (Original instructions)

Read the instruction manual carefully before using the appliance and follow all given instructions.
Save the instructions for further reference.

SAFETY INSTRUCTIONS

Always wear safety goggles when using the tool.

Ensure that the connection housing is securely fitted between the chuck and the tool.
This drill bit sharpener fits to drills with & 43mm collar and 13mm chuck.

Max. drill speed 1500rpm.

FITTING THE TOOL TO THE DRILL

1.
2.
3.

Disconnect the drill from power source.

Close the chuck completely (Fig. 1) but do not over-tighten.

With the connection housing, first loosen the wing nuts, then slide the housing fully over the drill nose (spindle collar)
located behind/past the chuck assembly of your drill (Fig. 2). Tighten the appropriate wing nut to secure the fitting
to the drill.

4. Aligning the special groove, insert the sharpening component to the connection housing (Fig. 2).

5. Push down to firmly seal chuck points into the drive dish, then tighten the wing nut to secure the housing.

6. Re-connect the drill to power source.

1 2
> T o

OPERATION

1. Check that the tool is properly fitted to the drill.

2. Securely holding the drill, insert the drill bit into appropriate sized guide hole in the top of the tool (Fig. 3), and with
light pressure turn until the drill bit is seated into the holding jaws. If available, a bench vice may be used to hold
the drill firmly.

3. Press the power switch to activate the grinding stone and lightly press down on the drill bit liting, depressing and
rotating the drill bit from side to side approximately a dozen times (Fig. 4). It may be more convenient to use the
“hold” mechanism on your drill's power switch to provide a constant drive.

4. Remove the drill bit and rotate it 180° (Fig. 5), and then repeat the sharpening process (Fig. 6) as described above.
If twelve times for the other side, then repeat twelve times also for this side. This ensures an even sharpening result.

5. Continue alternating the grinding face until sharpness of drill bit is restored. Unsymmetrical cutting edges will lead
to bigger holes (Fig. 7).

6. Note that drill bits should never be overheated or blued during the sharpening process. Do not prolong contact with

stone nor use heavy pressure. Repeated light contact will provide better results.




ADJUSTING THE GRINDING STONE

To adjust the degree of effective grinding so as to increase or decrease the amount of
metal removed from the drill bit in relation to drill power revolutions, twist the top portion of
the spindle as desired.

For most applications, the ideal distance between the guide top plate assembly and
grinding stone is approximately 0,3mm.

- Clockwise: distance increases (more impact on the drill bit)
- Counterclockwise: distance decreases (less impact on the drill bit)

REPLACING THE GRINDING STONE

1.

Unscrew the slotted screws on the side of the tool head and remove the guide top plate assembly. Do not loose the
seat washer at the center opening.

Lift out the spindle with stone attached. Do not loose the center spring in the tool body.

Grip with long nosed pliers or correct spanner to the base of the spindle, then holding the outer rim of the base
coupling (other end of the spindle to adjusting thread) unscrew in clockwise motion.

Reassemble in reverse order.

TIPS FOR MAINTENANCE AND USE

1.
2.

3.

4.

Regularly oil the spindle washers lightly with two drops of light engine or sewing machine oil on each of the washers.
For broken drills, prior to sharpening, grind down the tip to a flat surface. Use the special window hole on the side
of the tool body which will provide 90° angle grinding. Proceed slowly to avoid blueing the drill bit.

For intermediate sized drill bits, use the next larger sized guide hole e.g. for a drill bit diameter of 6,8mm use the
7mm sized guide hole.

To help ensure the drill bit is turned a full 180° each time, simply place a small mark on the side of the drill shank.
This will ensure that both cutting faces are evenly restored.
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