
 
 

 

Lue käyttöohjeet huolellisesti ennen laitteen käyttöä ja noudata kaikkia annettuja ohjeita. 
Säilytä ohjeet myöhempää tarvetta varten. 

 

 
TURVAOHJEET 
- Käytä suojalaseja aina laitetta käyttäessäsi. 
- Varmista, että poran ja teroituslaitteen välillä oleva yhdysputki on kiinnitetty kunnollisesti paikoilleen. 
- Tämä teroituslaite sopii porakoneisiin, joissa on ∅ 43mm kaulus ja 13mm istukka. 
- Porakoneen max. pyörimisnopeus 1500rpm. 
 
 
TEROITUSLAITTEEN ASENNUS PORAKONEESEEN 
1. Kytke porakone irti virtalähteestä. 
2. Sulje istukka kokonaan (Kuva 1), mutta älä ylikiristä sitä. 
3. Irrota ensin yhdysputki löysäämällä siipimuttereita ja liu’uta sitten yhdysputki istukan yli porakoneen etuosan (karan 

kauluksen) ympärille (Kuva 2). Kiristä kyseinen siipimutteri kiinnittääksesi yhdysputken porakoneeseen. 
4. Kohdista teroituskappaleen uloke yhdysputken uraan ja työnnä teroituskappale paikoilleen (Kuva 2). 
5. Työnnä syvälle kytkeäksesi istukan kunnollisesti vetoyksikköön ja kiristä sitten siipimutteri kiinnittääksesi 

yhdysputken paikoilleen. 
6. Kytke porakone virtalähteeseen. 
 

 
 
 
KÄYTTÖ 
1. Tarkista, että teroituslaite on asennettu porakoneeseen kunnollisesti. 
2. Pidä porakoneesta tukevasti kiinni, työnnä poranterä sopivan kokoiseen reikään teroituslaitteen yläosaan (Kuva 3) 

ja kääntele poranterää kevyesti painaen kunnes se asettuu paikoilleen pidikeleukoihin. Halutessasi voit käyttää 
viilapenkkiä porakoneen pitämiseksi tukevasti paikoillaan. 

3. Paina porakoneen kytkintä käynnistääksesi hiomakiven ja paina poranterää kevyesti alaspäin nostellen, painaen ja 
pyörittäen sitä puolelta toiselle noin 12 kertaa (Kuva 4). Työskentelyn helpottamiseksi voit käyttää porakoneen 
kytkimen lukitustoimintoa jatkuvan ja tasaisen pyörimisnopeuden saavuttamiseksi. 

4. Nosta terä pois, käännä sitä 180° (Kuva 5) ja toista teroitusliikkeet (Kuva 6) samalla tavalla kuten edellä. Mikäli 
suoritit teroitusliikkeen 12 kertaa toisin päin, suorita teroitusliikkeitä sama määrä myös toiselle puolelle. Tämä takaa 
tasaisen teroitusjäljen. 

5. Jatka teroitettavien puolien vuorottelua kunnes poranterä on jälleen terävä. Epäsymmetrisesti teroitetut 
leikkuusärmät tekevät suurempia reikiä (Kuva 7). 

6. Älä koskaan anna poranterän lämmetä liikaa tai sinistyä teroituksen aikana. Älä paina terää pitkän aikaa hiomakiveä 
vasten äläkä käytä voimaa. Toistuva kevyt kosketus takaa paremman lopputuloksen. 
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Read the instruction manual carefully before using the appliance and follow all given instructions. 
Save the instructions for further reference. 

 

 
SAFETY INSTRUCTIONS 
- Always wear safety goggles when using the tool. 
- Ensure that the connection housing is securely fitted between the chuck and the tool. 
- This drill bit sharpener fits to drills with ∅ 43mm collar and 13mm chuck. 
- Max. drill speed 1500rpm. 
 
 
FITTING THE TOOL TO THE DRILL 
1. Disconnect the drill from power source. 
2. Close the chuck completely (Fig. 1) but do not over-tighten. 
3. With the connection housing, first loosen the wing nuts, then slide the housing fully over the drill nose (spindle collar) 

located behind/past the chuck assembly of your drill (Fig. 2). Tighten the appropriate wing nut to secure the fitting 
to the drill. 

4. Aligning the special groove, insert the sharpening component to the connection housing (Fig. 2). 
5. Push down to firmly seal chuck points into the drive dish, then tighten the wing nut to secure the housing. 
6. Re-connect the drill to power source. 
 

 
 
 
OPERATION 
1. Check that the tool is properly fitted to the drill. 
2. Securely holding the drill, insert the drill bit into appropriate sized guide hole in the top of the tool (Fig. 3), and with 

light pressure turn until the drill bit is seated into the holding jaws. If available, a bench vice may be used to hold 
the drill firmly. 

3. Press the power switch to activate the grinding stone and lightly press down on the drill bit lifting, depressing and 
rotating the drill bit from side to side approximately a dozen times (Fig. 4). It may be more convenient to use the 
“hold” mechanism on your drill’s power switch to provide a constant drive. 

4. Remove the drill bit and rotate it 180° (Fig. 5), and then repeat the sharpening process (Fig. 6) as described above. 
If twelve times for the other side, then repeat twelve times also for this side. This ensures an even sharpening result. 

5. Continue alternating the grinding face until sharpness of drill bit is restored. Unsymmetrical cutting edges will lead 
to bigger holes (Fig. 7). 

6. Note that drill bits should never be overheated or blued during the sharpening process. Do not prolong contact with 
stone nor use heavy pressure. Repeated light contact will provide better results. 
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